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Società privata (N. 3 titolari)

• No. dipendenti a fine 2003: 226

• No. tecnici (MCM): 90

• Superficie produttiva: circa 30.000 m²

• Anno di fondazione: 1978



LA DITTA

• Filiale MCM France
(Francia - Belgio - Spagna) fondata nel 1987

• Filiale MCM Deutschland
(Germania - Svizzera - Paesi Bassi - Scandinavia) fondata nel 1996

• Filiale MCM USA
(America del Nord) fondata nel 1997



Attività svolte in azienda

Progetto
Ricerca e Sviluppo

Sviluppo software
Assemblaggio

Collaudo
Metrologia

Assistenza post-vendita
Approvvigionamento

Amministrazione



CLIENTI

UFFICIO TECNICO 
COMMERCIALE

UFFICIO 
TECNICO 

MECCANICO

UFFICIO  ACQUISTI

SERVIZI POST 
VENDITA

GESTIONE 
COMMESSE

MONTAGGIO E 
COLLAUDO

METROLOGIA

UFFICIO TECNICO 
INFORMATICO (MCE)

FORNITORI

UFFICIO 
TECNICO 

ELETTRONICO 



Informazioni generali
•Numero totale di Centri di Lavoro installati
alla fine del 2004: 1.700 

•Percentuale di FMS o Centri di Lavoro
automatizzati: 65 %
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Elevata Personalizzazione del Prodotto

I PRODOTTII PRODOTTI Grande Flessibilità Produttiva

Alta Precisione e Affidabilità

Qualità e Competenze Tecnologiche

Fornitura impianti “chiavi in mano”

Servizio Post-vendita efficace



I PRODOTTII PRODOTTI

Centri di Lavoro a 4 assi per la lavorazione ad alta
velocità di particolari di media e grande dimensione.

Centri di Lavoro a 5 assi per lavorazione con il
minor numero di piazzamenti possibile
(generalmente, uno solo).

Centri di Lavoro con motori lineari e strutture
alleggerite per la riduzione dei tempi passivi di ciclo. 
Velocità di avanzamento in rapido 120 m/min. e 
accelerazioni 2g.

Ricerca dell’utensile e del pallet successivo in tempo 
mascherato rispetto alla lavorazione (presenza di
gruppi di cambio utensile e di cambio pallet).



Produzione

di 

Centri di 

Lavoro

Orizzontali

MCM è da anni specializzata nella produzione di

Centri di Lavoro Orizzontali ad Alta Velocità ed Altissima
Precisione:

(P=0.003 mm / Ps=0.0015 mm secondo norme VDI 3441)

Oltre 700 Centri di Lavoro ad Alta Velocità installati (> 
10,000 g/min. mandrino).

Progetto e Produzione di elettromandrini ad alta velocità
(montaggio solo su Centri di Lavoro MCM).

FMC / FMS e sistemi automatizzati.

I PRODOTTII PRODOTTI



Mezzi di supporto alla progettazione
CATIA V4/V5 Modellazione 2D-3D

Analisi CINEMATICA
FEM – Analisi Lineare

Modulo CAM
Modulo STYLING

RELEX

Software visuale di supporto all’analisi affidabilistica
Predizione di affidabilità
Analisi Weibull
FMEA/FMECA
FAULT TREE / EVENT TREE
Predizione di manutenibilità
Analisi di Markov
FRACAS

ANSYS: Analisi Strutturale

Analisi Statica 
Analisi Dinamica
Non linearità strutturali
Trasferimento di calore
Supporto tecnico diretto da ENGINSOFT

Simulazione del Processo di Lavorazione su Macchina Virtuale

-Comportamento fisico -Communicazione con CN e PLC -Full HMI/NC/PLC   -Funzionalità -NC semplificato



I          Clienti MCM

35%

15%

50%

Meccanica Generale

Industria Automobilistica

Industria Aeronautica



Linea Prodotti

M A C H I N I N G   C E N T E R S  M A N U F A C T U R I N G



CENTRI DI LAVORO ORIZZONTALI
nelle seguenti configurazioni:

- BIPALLET
- MULTIPALLET
- FMS

Dimensioni pallet: 500 x 500 - 630 x 630 - 800 x 800 –
1.000 x 1.000 - 1.250 x 1.600

Elettromandrini:     ISO 40 - HSK-A63 - ISO 50 –
HSK-A100 - HSK-A125 (Potenza
da 25 a 150 kW – Coppia da 100 a             
10.000 Nm)



Miglioramento della produzione con
riduzione dei costi

j-FMX ottimizza l’utilizzo delle risorse e contribuisce alla produzione
in termini di unità, pallet, attrezzature ed utensili. L’alto livello di

automazione del j-FMX permette un’importante riduzione del tempo 

di sorveglianza dell’impianto e un incremento dell’efficienza.

SETTORE AUTOMOBILISTICO

Sistema Clock Auto - Metaldyne USA

(3..000 pezzi/giorno)



jFMX Level 1: Supervisore della Cella di
Produzione

• Caratteristiche:
– Coordinazione dell’automazione flessibile
– Monitoraggio delle risorse in tempo reale e 

controllo della disponibilità per:
• Unità
• Pallet
• Attrezzature
• Pezzi
• Utensili

– Gestione del funzionamento del processo

– Esecuzione della produzione
• Quantitativi ordinati e tempo di

consegna
• Priorità di consegna ed eventuali

bilanciamenti

java powered Flexible Manufacturing eXecution System



jFMX Livello 2: Piattaforma Hardware

jFMX Livello 2

jFMX Livello 1 jFMX Livello 1 jFMX Livello 1

Planning di Risorse
aziendali

Tool RoomServizio di Manutenzione

Controllo qualità
Planning di
Produzione

...

Ingegnerizzazione di
Prodotto e Processo



Jfmx 2: Sistema di Gestione dei Dati di
Produzione Flessibile

• Gestione della produzione e monitoraggio di un’area
produttiva con più unità produttive

• Acquisizione e gestione automatica dei dati di produzione
• Supporto all’analisi dell’efficienza delle varie unità produttive
• Gestione ed ottimizzazione della mano d’opera
• Gestione automatica della manutenzione preventiva

dell’impianto



JFMX 2: Analisi delle prestazioni



jFMX2: Sistema di Ricerca delle Risorse

• Verifica della disponibilità produttiva per supporto alla
produzione

• Verifica delle varie risorse (utensili, attrezzi, pezzi) necessari
per la produzione richiesta

• Gestione della modifica della produzione in funzione della
disponibilità delle varie risorse

• Mantenimento in memoria delle varie modifiche
• Memorizzazione delle modifiche migliorative del processo

con relativi commenti con possibilità di memorizzazione
allegati nei vari formati



jFMX2 Sistema di Ricerca delle Risorse



jFMX2: Gestione della Manutenzione

• Straordinaria
– Analisi in tempo reale via modem
– Garanzia di intervento con tecnico specializzato entro le 

24 ore
– Raccolta dati sugli interventi

• Ordinaria
– Sistema intergato di gestione della manutenzione
– Visualizzazione dello stato di macchina in manutenzione
– Statistiche sugli interventi



jFMX2: Interventi di Manutenzione Straordinari

• Collegamento via modem per analisi del problema

• Procedure di rifasamento guidate, per il ripristino della
situazione, per problemi di tipo elettronico o informatico

• Individuazione dettagliata del guasto, per un intervento mirato
di riparazione di tipo elettro-meccanico



jFMX2: Layout impianto con macchina in allarme



jFMX2: Gestione della Manutenzione Ordinaria

• Gestione delle attività di manutenzione su un server 
centralizzato

• Agenda degli interventi di Manutenzione
• Gestione delle schede di intervento di ogni singola

manutenzione
• Manuale di istruzione on-line a disposizione del manutentore
• Storia dell'esecuzione di ogni singolo intervento
• Analisi dei costi e reportistica degli interventi



jFMX2: Pianificazione interventi Manutenzione

• jFMX mostra le manutenzioni scadute, calcolate sulla base 
delle ore di lavoro macchina

• Definizione dell'agenda giornaliera o settimanale degli
interventi



jFMX2: Istruzioni per intervento Manutenzione



jFMX2: Dati statistici sugli interventi

• Per ogni intervento sono memorizzati alcuni dati: la data 
dell'ultimo intervento, il numero di interventi eseguiti, il
tempo medio di ogni intervento, il tempo di lavoro macchina

• Per ogni manutenzione è possibile inserire delle note 
specifiche



jFMX2: Storia singolo episodio Manutenzione
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